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Technicky list
Obj.gislo: 179050000 ®
e Mipa PU 240-05 MIPO

2K-PU barva matna Professional Coating Systems

Mipa PU 240-05 Revize 26/1/2015

Rychleschnouci 2K polyuretan-akrylova barva pro primyslové nastiky stroji, stavebnich Casti, konstrukci,

zemédélskych stroji a

stavebnich strojd.

Teoreticka vydatnost:

5-5,5 m?/ kg (pfi tloutce suché vrstvy 50 ym)

Technické udaje:
Pojivo na bazi:

Podil suSiny:
Viskozita pfi dodani:
Stupen lesku:

Polyuretan-acryl

55 - 60 % hmot.

140 - 160 s 4 mm DIN (DIN 53 211)

< 8% / 85° (siln& matny) (DIN 67 530)

Obsah netékavych slozek:

Specificka hmotnost:

Viastnosti:

1,10 - 1,25 kg / | (DIN 51 757)

- moznost nanaseni elektrostaticky

- vysoka odolnost UV zafeni a povétrnostnim viivim
- velmi dobra vodéodolnost
- odolnost rozpoustédlim

- odolnost proti §krabancim
- teplotni odolnost: dlouhodobé 150°C
kratkodobé 180°C

- pfilnavost (dle DIN 53 151): Zelezo a ocel Gt 0 (velmi dobra)

Michaci pomeér:

Mipa 2K-Tuzidlo H5, H10, H25, MS10, MS25, MS40

navahu: 3:1 (barva : tuzidlo)

na objem: 2 : 1 (barva : tuZidlo)

Mipa 2K-PU-Tuzidlo kratké PU 916-10, Mipa 2K-PU-TuZidlo normal PU 916-25,
Mipa PUR-Plus_Tuzidlo A60

na vahu: 5:1 (barva : tuZidlo)

na objem: 4 : 1 (barva : tuZidlo)

Tuzidlo: Mipa 2K-Tuzidlo H5, H10, H25, MS10, MS25, MS40

Mipa 2K-PU-Tuzidlo kratké PU 916-10, Mipa 2K-PU-Tuzidlo normal PU 916-25

Pfi aplikaci $tétcem,nebo vale€kem Mipa PUR-Plus Tuzidlo A60
Redéni: Mipa 2K-Redidlo
Zpracovani: Tlak (bar) Tryska (mm) Vrstvy Redidlo
Pistole/ s horni 3-5 13-15 2-4 10 - 15%
nadobkou
HVLP 25-3 1,3-14 2-4 10 - 15%
Airless 120 - 150 0:28-10,33 1 nefedit

(65 - 95°)

Zpracovatelnost: 1 -8 hod.
Tlust'ka vrstvy:
Qdvétrani:
Schnuti: Proti prachu: Na dotyk: Pro montaz Prelakovatelny
Teplota okoli 20°C: 25 - 30 min. 2 - 3 hod. 6 - 8 hod. -
Teplota okoli 60°C: 30 min. -

PIné vytvrdnuti po 5 - 6 dnech (pfi 20°C).

Distributor: Sta

Vyrobce: MIPA AG, Am Oberen Moos 1, D-84051, Essenbach, www.mipa.de
nislav Musil, s.r.o., Pekafska 2398/11, 350 02 Cheb, tle. fax 354 434 103, www.mipa-barvy.cz
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Podminky pro zpracovani: od +10°C do 80% relativni vzdusné vihkosti

Pfiprava podkladu: Zelezo, ocel: vygistit, pfipadné prebrousit (odstranit rez a veskeré
nedistoty) a odmastit odmastovatem
Zinek: ogistit &pavkovym roztokem (Mipa Zinkreiniger)
Hlinik: odistit, pfebrousit a odmastit odmastovatem (Mipa
Silikonentferner)

Navrh zpracovani: Zelezo, ocel:
Zaklad: EP 100-20 (tloustka vrstvy 50 - 70 ym)
Vrch: PU 240-05 (tloustka vrstvy 50 - 60 pm)
Zinek:
Zaklad: EP 100-20 (tloustka vrstvy 50 - 70 um)
Vrch: PU 240-05 (tloustka vrstvy 50 - 60 um)
Hlinik:
Zaklad: EP 100-20 (tloustka vrstvy 50 - 70 um)
Vrch: PU 240-05 (tloustka vrstvy 50 - 60 pm)
Upozornéni:

Ur&eno pouze k profesionalnimu pouZiti. Nékteré odstiny mohou obsahovat olovo, proto je nelze
pouzit pro natéry piipadné vystavené ocucavani nebo okusovani. Alternativné Ize dodat bezolovnaté

odstiny.
Na pozadani Ize dodat barvu v provedeni zviasté odolném UV-zafeni (napf. pro lakovani stavebnich prvkd).
Pred pouzitim prekontrolujte odstin.

Bezpecnostni upozornéni:

Pfi praci nekuite, nejezte a nepijte. Uchovavejte mimo dosah déti. Pfi praci pouZivejte vhodné osobni
ochranné prostredky.

Citéni nafadi:

Naradi vy&istéte ihned po pouziti nitro fedidlem.

Skladovani:

Skladovat v suchu, chranit pied mrazem. Skladovatelnost v uzavieném originalnim obalu 3 roky.

Likvidace oball:

Likvidace oballi je zajist&na ve spolupraci s firmou EKO-KOM. Obaly k likvidaci Cisté a zcela vyprazdnéné. Z
plastovych oballl je nutné odstranit kovové €asti.

Tento technicky list slouzi jako informace! Uvedené udaje odpovidaji nasim znalostem o stavu techniky a jsou zavislé na dlouholetych
zku$enostech pfi vyrobé produktu.

Vyrobce: MIPA AG, Am Oberen Moos 1, D-84051, Essenbach, www.mipa.de
Distributor: Stanislav Musil, s.r.o., Pekafska 2398/11, 350 02 Cheb, tle. fax 354 434 103, www.mipa-barvy.cz
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mipa

Professional Coating Sy3tems

Technicky list
Obj.gislo: 179550000
179580000

Mipa PU 240-50

Mipa 2K-PU barva pololeskla

Mipa PU 240-50 Revize 26/1/2015

Vlysoce kvalitni 2K polyuretan-akrylova barva pro lakovani nakladnich automobilli, nastaveb, uzitkovych
vozidel, stavebnich dill a silné namahanych stroji a konstrukci.

Teoreticka vydatnost: 5 -5,5 m?/ kg (pfi tloust'ce suché vrstvy 50 ym)

Technické udaje:

Pojivo na bazi:
Podil suSiny:

Viskozita pfi dodani:

Stupen lesku:

Polyuretan-acryl

55 -60 % hmot.

140 - 160 s 4 mm DIN (DIN 53 211)
50 - 60 % / 60° (mat) (DIN 67 530)

Obsah netékavych slozek:

Specificka hmotnost:

Vlastnosti:

1.10-1,25kg /1 (DIN 51 757)

- moznost nanaset elektrostaticky

- vysoka odolnost UV zafeni a povétrnostnim vlivim
- velmi dobra vodéodolnost
- odolnost rozpoustédIim

- odolnost proti $krabanciim
- teplotni odolnost: dlouhodobé 150°C
kratkodobé 180°C

- pfilnavost (dle DIN 53 151): ocel Gt 0 (velmi dobra)

Michaci pomeér:

Mipa 2K-Tuzidlo H5, H10, H25, MS10, MS25, MS40:

navahu: 3:1 (barva: tuzidlo)

na objem: 2 : 1 (barva : tuzidlo)

Mipa 2K-PU-Tuzidlo kratké PU 916-10, Mipa 2K-PU-Tuzidlo normal PU 916-25,
Mipa PUR-Plus-Tuzidlo A60:

navahu: 5:1 (barva: tuzidlo)

na objem: 4 : 1 (barva : tuZidlo)

Tuzidlo: Mipa 2K-Tuzidlo H10, H25, MS10, MS25, MS40

Mipa 2K-PU-Tuzidlo kratké PU 916-10, Mipa 2K-PU-Tuzidlo normal PU 916-25

Pfi aplikaci $tétcem nebo valeckem Mipa PUR-Plus-Tuzidlo A60
Redéni: Mipa 2K-Redidlo
Zpracovani: Tlak (bar) Tryska (mm) Vrstvy Redidlo
Pistole/ s horni
nidobikoii 3-5 1,3-15 2-4 10-15%
HVLP 25-3 1,3-14 2-4 10-15%
Airless 120 - 150 0.28-0.33 1 nefedit

(65 - 95°)

Vyrobce: MIPA AG, Am Oberen Moos 1, D-84051, Essenbach, www.mipa.de

Distributor: Stanislav Musil, s.r.o., Pekaiska 2398/11, 350 02 Cheb, tle. fax 354 434 103, www.mipa-barvy.cz
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Zpracovatelnost: 1 -8 hod.

Tlustka vrstvy:

Odvétrani:

Schnuti: Proti prachu: Na dotyk: Pro montaz Prelakovatelny
Teplota okoli 20°C: 25 - 30 min. 2 - 3 hod. 6 - 8 hod. -
Teplota okoli 60°C: 30 min. -

PIné vytvrdnuti je dosazeno po 5 - 6 dnech (pfi 20 °C).

Podminky pro zpracovani: od +10°C do 80% relativni vzdusné vihkosti

Priprava podkladu: Zelezo, ocel: vygistit, pfipadné piebrousit (odstranit rez a veskere
nedistoty) a odmastit odmastovacem
Zinek: omyt &pavkovym roztokem (Mipa Zinkreiniger)
Hlinik: ogistit, pfebrousit a odmastit odmastovacem (Mipa
Silikonentferner)

Navrh zpracovani: Zelezo, ocel:
Zaklad: EP 100-20 (tloustka vrstvy 50 - 70 um)
Vrch: PU 240-50 (tloustka vrstvy 50 - 60 pm)
Zinek:
Zaklad: EP 100-20 (tloustka vrstvy 50 - 70 ym)
Vrch: PU 240-50 (tloustka vrstvy 50 - 60 um)
Hlinik:
Zaklad: EP 100-20 (tloustka vrstvy 50 - 70 um)
Vrch: PU 240-50 (tloustka vrstvy 50 - 60 pm)
Upozornéni:

Ur&eno pouze k profesionalnimu pouZiti. N&které odstiny mohou obsahovat olovo, proto je nelze

pouzit pro natéry pfipadné vystavené ocucavani nebo okusovani. Alternativné Ize dodat bezolovnaté
odstiny.

Na pozadani Ize dodat barvu v provedeni zvlasté odolném UV-zafeni (napf. pro lakovani stavebnich prvkul).
Je mozné namichat fluorescenéni natéry Mipa Neon-Farbténe, které jsou uréené pro aplikaci v jedné vrstve.
V tomto pfipadé naleznete dal$i podrobnosti v informacich o vyrobku "Mipa Neon-Farbtone
PMI-Einschichtlacke".

Bezpecnostni upozornéni:

Pfi praci nekuite, nejezte a nepijte. Uchovavejte mimo dosah déti. Pfi praci pouzivejte vhodné osobni
ochranné prostiedky.

Ciéténi naradi:

Naradi vycistéte ihned po pouziti nitro fedidlem.

Skladovani:

Skladovat v suchu, chréanit pfed mrazem. Skladovatelnost v uzavieném originalnim obalu 3 roky.

Likvidace obalu:

Likvidace oballl je zajisténa ve spolupraci s firmou EKO-KOM. Obaly k likvidaci €isté a zcela vyprazdnéne. Z
plastovych oballi je nutné odstranit kovové Easti.

Tento technicky list slouzi jako informace! Uvedené udaje odpovidaji nasim znalostem o stavu techniky a jsou zavislé na dlouholetych
zkusenostech pfi vyrobé produktu.

Vyrobce: MIPA AG, Am Oberen Moos 1, D-84051, Essenbach, www.mipa.de
Distributor: Stanislav Musil, s.r.o., Pekaiska 2398/11, 350 02 Cheb, tle. fax 354 434 103, www.mipa-barvy.cz
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= &
Obj.cislo: 179850000
179880000 m l 0
MIPA PU 240-90
2K-PU barva leskla Professional Coating Systems
Mipa PU 240-90 Revize 6/11/2014

Vysoce kvalitni 2K polyuretan-akrylova barva pro lakovani nakladnich automobill, nastaveb, uZitkovych
vozidel, stavebnich dil(i a siln& namahanych stroji a konstrukci.

Teoreticka vydatnost: 5,5 - 6,8 m2 / kg (pfi tloustce suché vrstvy 50 um)
Technické udaje:

Pojivo na bazi: Polyuretan-akryl

Podil susiny: 53 - 60 % hmot.

Viskozita pii dodani (DIN 53 211): 140 - 160 s 4 mm DIN

Spec. vaha: (DIN 51 757): 1,15-1,28 kg /1

Stupen lesku (DIN 67 530): > 80 % / 60° (vysoky lesk)

Vlastnosti: - mozno nanaset elektrostaticky

- vysoka odolnost UV zafeni a povétrnostnim vlivim
- velmi dobra vodéodolnost

- odolnost rozpoustédiim

- odolnost proti §krabancim

- teplotni odolnost: dlouhodobé 150°C
kratkodobé 180°C
- pfilnavost (DIN 53 151): ocel: Gt 0 (velmi dobra)

Obsah VOC:
Max. obsah VOC dle vyhlasky 337/2010 Sb. 540 g/l, kat. B/c
Max. obsah VOC ve vyrobku: 540 g/l

Michaci pomér: Mipa 2K Tuzidlo H5, H10, H25, MS10, MS25, MS40
na vahu: 3:1 (barva : tuzidlo)
na objem: 231 (barva : tuzidlo)

Mipa 2K-PU Tuzidlo kratké PU 916-10, Mipa 2K-PU Tuzidlo normal PU 916-25,
Mipa Tuzidlo PUR-Plus A60:

na vahu: 5:1 (barva : tuzidlo)
na objem: 4:1 (barva : tuzidlo)
Tuzidlo: Mipa 2K Tuzidlo H5, H10, H25, MS10, MS25, MS40

Mipa 2K-PU Tuzidlo kratké PU 916-10, Mipa 2K-PU Tuzidlo normal PU 916-25
PFi aplikaci §tétcem nebo valetkem pouzijte Mipa TuZidlo PUR-Plus A60

Redéni: Mipa-2K Redidlo

Zpracovani: Tlak (bar) Tryska (mm) Vrstvy Redéni

FIEIESE PRSI 3-5 13-15 2-4 10-15 %

nadobkou

HVLP 25-3 1,3-14 2-4 10-15%

Airless 120 - 150 0,28~ 0,39 1 nefedit
(65-95°)

Zpracovatelnost: 1-8 hod.

Odvétrani:

Schnuti: Proti prachu: Na dotyk: Pro montaz prelakovani

Teplota okoli 20°C: 25 - 30 min. 2 - 3 hod. 6 - 8 hod. -

Teplota okoli 60°C: 30 min. -

PIné vytvrdnuti po 5 - 6 dnech pfi 20°C

Podminky pro zpracovani: 0Od 10°C a do 80 % relativni vzdusné vihkosti

Vyrobce: MIPA AG, Am Oberen Moos 1, D-84051, Essenbach, www.mipa.de
Distributor: Stanislav Musil, s.r.o., Pekafska 2398/11, 350 02 Cheb, tle. fax 354 434 103, www.mipa-barvy.cz
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Pfiprava podkladu: Zelezo, ocel: _ .
otistit, piipadné prebrousit (odstranit rez a veskeré necistoty) a odmastit

odmastovacem

Zinek:

omyt ¢pavkovym roztokem

Hlinik:

odistit, pfebrousit a odmastit odmastovatem

Navrh zpracovani: Zelezo, ocel:
Zaklad: EP 100-20 (tloustka vrstvy 50 - 70 um)
Vrch: PU 240-90 (tloustka vrstvy 50 - 60 pm)
Zinek:
Zaklad: EP 100-20 (tloustka vrstvy 50 - 70 ym)
Vrch: PU 240-90 (tloustka vrstvy 50 - 60 um)
Hlinik:
Zaklad: EP 100-20 (tloustka vrstvy 50 - 70 um)
Vrch: PU 240-90 (tloustka vrstvy 50 - 60 pm)
Upozornéni:

Uréeno pouze k profesionalnimu pouziti. Nékteré odstiny mohou obsahovat olovo, proto je nelze pouzit

pro natéry pfipadné vystavené ocucavani nebo okusovani. Alternativné Ize dodat bezolovnaté odstiny.

Na pozadani Ize dodat barvu v provedeni zviasté odoiném UV-zafeni (napf. pro lakovani stavebnich prvka).
Je mozné namichat fluorescenéni natéry Mipa Neon-Farbténe, které jsou uréené pro aplikaci v jedné vrstve.
\/ tomto pfipadé naleznete dal$i podrobnosti v informacich o vyrobku "Mipa Neon-Farbténe
PMI-Einschichtlacke".

Pfed pouzitim prekontrolujte odstin.

Bezpecénostni upozornéni:

PFi praci nekufte, nejezte a nepijte. Uchovavejte mimo dosah déti. Pfi praci pouZivejte vhodné osobni
ochranné prostredky.

Skladovani:

Skladovat v suchu, chranit pfed mrazem. V uzavieném originalnim baleni skladovatelnost min. 3 roky
Cisténi naradi:

Naradi oCistéte ihned po pouziti nitro Fedidlem.

Likvidace obal:

Poplatek za zaji§téni zpé&tného odbéru a vyuziti obalového odpadu byl uhrazen spole¢nosti EKO-KOM, a.s.
pod identifikaénim &islem EK-FO0060088. Obaly k likvidaci pfedavejte Cisté a zcela vyprazdnéné. Z
plastovych oball je nutné odstranit kovové Easti.

Tento technicky list slouZi jako informace! Uvedené udaje odpovidaji nasim znalostem o stavu techniky a jsou zavislé na diouholetych
zku$enostech pfi vyrobé produktu.

Vyrobce: MIPA AG, Am Oberen Moos 1, D-84051, Essenbach, www.mipa.de
Distributor: Stanislav Musil, s.r.o., Pekafska 2398/11, 350 02 Cheb, tle. fax 354 434 103, www.mipa-barvy.cz
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Obj.gislo: 174550000

e Mipa PU 250-50

Mipa 2K-PU barva pololeskla

mipa

Professional Coating SysSrems

Mipa PU 250-50

Revize 28/1/2015

Mipa 2K polyuretan-akrylovy lak s del$i dobou rozlivu, pro dosazeni perfektniho vzhledu. Snadna aplikace,
antikorozni ochrana, mechanicka a chemicka odolnost a vysoka UV stélost . Navrzeny pro dobrou ochranu
girokého spektra povrchdl. Idealni pro vysoce kvalitni natéry konstrukei, strojdi, kovovych dilct a strojnich
vyrobk(. Vhodny pro aplikaci stfikanim, nebo pro aplikaci valeékem a §tétcem. Pouzitelny také jako

jednovrstvy antikorozni natér na Zelezné a pozinkované podklady.
Vytvafi kone&nou natérovou vrstvu vyrobku.

Teoreticka vydatnost: 5,2 - 5,8 m?/ kg (pfi tloust’ce suché vrstvy 50 pm)
Technické udaje:

Pojivo na bazi: Polyuretan-acryl

Podil susiny: 75 - 80 % hmot.

Viskozita pfi dodani: thixotropni (DIN 53 211)

Stupen lesku: 50 - 60 % / 60° (pololeskly) (DIN 67 530)

Specificka hmotnost: 1,4-1,5kg /1 (DIN 51 757)

Vlastnosti: - prodlouzena doba rozlivu, mozno nanaset v silné vrstvé

- rychle schnuti

- moznost nanaseni elektrostaticky

- vysoka odolnost UV zafeni a povétrnostnim vlivim

- velmi dobra vodéodolnost
- odolnost rozpoustédiim

- vysoka chemicka a mechanické odolnost

- jednovrstva aplikace
- teplotni odolnost:

- pfilnavost (dle DIN 53 151):

dlouhodobé 150°C
kratkodobé 180°C

ocel: Gt 0 (velmi dobra)
zinek: Gt 0 (velmi dobra)
hlinik: Gt 1 (dobra)

Obsah VOC:
Max. obsah VOC dle vyhlasky 509/2005 Sb. 500 g/l, kat. A/j
Vyrobek obsahuje nasledujici max. mnozstvi VOC:

s tuzidlem A60 (aplikace natiranim nebo valeckovanim): <400 g/l
s tuzidlem PU 900-25, H5, H10, H25, MS40: <500 g/l
s tuzidlem HS10, HS25, HS35, PU 916-10, PU 916-25: <420 g/l
. . - PU 900-25, H5, H10, | HS10, HS25, HS35 | PU 916-10, PU 916-25 AB0
Michaci pomér: H25. MS40
Na vahu . " . :
(barva : tuzidio) 5:1 8:1 10:1 10:1
Na objem
(barva : tuzidlo) art st 81 81
Tuzidlo: PU 900-25, H 5, H 10, H 25, MS 40
HS 10, HS 25, HS 35
Mipa 2K-PU Tuzidlo PU 916-10, PU 916-25
Mipa PUR-Plus Tuzidlo A 60 (natirani valeCkem nebo $tétcem)
Redéni: Mipa 2K-Redidlo

Vyrobce: MIPA SE, Am Oberen Moos 1, D-84051, Essenbach, www.mipa.de
Distributor: Stanislav Musil, s.r.o., Pekarska 2398/11, 350 02 Cheb, tle. fax 354 434 103, www.mipa-barvy.cz
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Zpracovani: Tuzidlo Tlak (bar) Tryska (mm) Vrstvy Redidlo
Pistolel s horni PU 900-25 3.5 13-15 15-20 %
nadobkou H5 / H10 / H25
HVLP MS40 25-3 1,3-14 15-20%
Pi’stole/ s horni HS10/HS25/HS 35 PU 3.5 16-25 0-5%
nadobkou 916-10/PU 916-25

HS10/HS25/ HS 35
. S } - 0-5%

Airless / Airmix PU 916-10/PU 916-25 100 - 150 0,28 -0,33 )
N’atir:éni é’té’tcem, AB0 i 0-5%
valeckovani *

* vhodné: mohér, flor, velur, glattfit, rolloplan; Nevhodné: pénovy valecek
Zpracovatelnost: 1,5 - 8 hod.

Tlustka vrstvy: 50 - 80 pm

Odvétrani:

Schnuti: Proti prachu: Na dotyk: Pro montaz
Tuzidlo A60

Teplota okoli 20°C: 1% - 2 hod. 8 - 10 hod. 24 hod.
Teplota okoli 60°C: 60 min.
Tuzidlo PU 900-25, H25, HS25, PU 916-25

Teplota okoli 20°C: 30 - 45 min. 3- 4 hod. 16 hod.
Teplota okoli 60°C: 15 - 20 min. 30 min. 45 min.
Tuzidlo H10, HS10, PU 916-10

Teplota okoli 20°C: 15 - 30 min. 2 - 3 hod. 12 hod.
Teplota okoli 60°C: 10 - 15 min. 20 min. 30 - 40 min.

PIné vytvrdnuti po 7 - 8 dnech (pfi 20°C).

Podminky pro zpracovani:

Pfiprava podkladu:

od +10°C do 80% relativni vzdusné vihkosti

Zelezo, ocel: ocistit zdrsnit, pfipadné pfebrousit (odstranit rez a
veskeré necistoty) a odmastit odmastovacem

Zinek: omyt ¢pavkovym roztokem (Mipa Zinkreiniger)
Hlinik: ogistit, pfebrousit a odmastit odmastovatem (Mipa

Silikonentferner)

Praskové lakované starsi podklady, starsi coil-coating:

Nejprve ogistit Mipa WBS gistic¢em, oplachnout vodou, potom odmastit
odmastovacem.
U zkfidovatélych podkladl zpevnit podklad pomoci Mipa Tiefgrund LH.

Vyrobce: MIPA SE, Am Oberen Moos 1, D-84051, Essenbach, www.mipa.de

Distributor: Stanislav Musil, s.r.o., Pekafska 2398/11, 350 02 Cheb, tle. fax 354 434 103, www.mipa-barvy.cz



Technicky list Strana 3/3

Navrh zpracovani:  1-vrstvy natér (nizsi antikorozni odolnost)
Zelezo, ocel, hlinik a zinek

Zaklad i vrch: PU 250 - 50 (celkova tloustka vrstvy: 60 - 70 pm)

2-vrstvy natér (vy$si antikorozni odolnost)

Zelezo, ocel:
Zaklad: EP 100-20 (tloustka vrstvy 50 - 70 uym)

Vrch: PU 250-50 (tloustka vrstvy 50 - 60 pm)
Zinek:

Zaklad:  EP 100-20 (tloustka vrstvy 50 - 70 pm)
Vrch: PU 250-50 (tloustka vrstvy 50 - 60 pum)
Hlinik:

Zaklad: EP 100-20 (tloustka vrstvy 50 - 70 um)
Vrch: PU 250-50 (tloustka vrstvy 50 - 60 pm)

Pragkové lakované starsi podklady, starsi coil-coating:
Zaklad na poskozena mista EP 100-20 (tloustka vrstvy 50 - 70 pm)
Vrch: PU 250-50 (tloustka vrstvy 60 - 80 um)

Upozornéni:

Urgeno pouze k profesiondlnimu pouZiti.

Nékteré odstiny mohou obsahovat olovo, proto je nelze pouZit pro natéry piipadné vystavené ocucavani
nebo okusovani. Alternativné Ize dodat bezolovnaté odstiny.

Na pozadani Ize dodat barvu v provedeni zvlasté odolném UV-zafeni (napf. pro lakovani stavebnich prvkd).
\/ pfipadé pouziti Airmix / Airless vzdy otestujte spravnost typu zafizeni pfed pouzitim!

Mipa PU 250-50 m{Ze byt aplikovan také na mineraini podklady. Dal$i podrobnosti naleznete v informacich o
produktu Mipa PU 250-50 FuRbodenfarbe (barva na podlahu) pro dal$i charakteristiku a zpUsob aplikace.
Je mozné namichat fluorescenéni natéry Mipa Neon-Farbténe, které jsou uréené pro aplikaci v jedné vrstvé.
V tomto pfipadé naleznete dal$i podrobnosti v informacich o vyrobku "Mipa Neon-Farbténe PMI-
Einschichtlacke". Pfed pouzitim prekontrolujte odstin.

Bezpecnostni upozornéni:

Pfi praci nekufte, nejezte a nepijte. Uchovavejte mimo dosah déti. Pfi praci pouZivejte vhodné osobni
ochranné prostredky.

Cisténi nafadi:

Naradi vygistéte ihned po pouZiti nitro fedidlem.

Skladovani:

Skladovat v suchu, chranit pred mrazem. Skladovatelnost v uzavieném originalnim obalu 3 roky.

Likvidace obali:

Likvidace oballi je zaji§t&na ve spolupraci s firmou EKO-KOM. Obaly k likvidaci gisté a zcela vyprazdnéné. Z
plastovych oball je nutné odstranit kovové Easti.

Tento technicky list slouzi jako informace! Uvedené tdaje odpovidaji nasim znalostem o stavu techniky a jsou zavislé na dlouholetych
zkusenostech pfi vyrobé produktu.

Vyrobce: MIPA SE, Am Oberen Moos 1, D-84051, Essenbach, www.mipa.de
Distributor: Stanislav Musil, s.r.o., Pekafska 2398/11, 350 02 Cheb, tle. fax 354 434 103, www.mipa-barvy.cz
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Obj.cislo: 174650000
174680000 n
PU 300-70 "“P
PU 300-70 2K Strukturovaci barva pololesk Professional Coating Systems
PU 300-70 Revize 25/3/2015

2K PU-akrylova strukturovaci barva pro primysloveé nastiiky strojti, stavebnich &asti, konstrukci, ocelovych

skfini a naradi pro vnitini i venkovni pouZiti.

Teoreticka vydatnost:

41,6 - 45,2 m2 / kg (pfi tloustce vrstvy 10 pym)
53,4 - 54,7 m2 /| (pfi tloustce vrstvy 10 ym)

Technické udaje:
Pojivo na bazi:

Podil susiny:
Viskozita pfi dodani:
Specificka hmotnost:
Stupen lesku:

Vliastnosti:

Polyuretan-akryl

56 - 60 % hmot.

thixotropni (DIN 53 211)

1,00-1,35kg /1 (DIN 51 757)

70- 80 % / 60° (pololeskly) (DIN 67 530)

- neobsahuje silikon

- mozno nanaset elektrostaticky

- vysoka odolnost UV zafeni a povétrnostnim viivim

- velmi dobra vodéodolnost

- odolnost rozpoust&ditim, olejim a pohon.hmotam

- teplotni odolnost: dlouhodobé 150°C
kratkodobé 180°C

ocel: Gt 0 (velmi dobra)
zinek: Gt 0-1 (dobra)
hlinik: Gt 2 (dobra)

- pfilnavost (DIN 53 151):

Obsah VOC:

Maximalni obsah VOC dle vyhlasky 509/2005 Sb. 500 g/, kategorie A/j
Maximalni obsah VOC dle vyhlasky 509/2005 Sb. 840 g/l, kategorie B/e

Obsah VOC v aplikaéni smési: 444 g/l
Michaci pomér: na vahu: 5:1 (barva : tuzidlo)
na objem: 4:1 (barva : tuzidlo)
Tuzidlo: Mipa PUR strukturovaci tuzidio A61
Redéni: Pripraveno pro aplikaci, nefedit.
Pouze pii zvlastnich pripadech pouZzijte k fedéni Mipa 2K Redidlo
Zpracovani: Tlak (bar) Tryska (mm) Vrstvy Redéni
FISTO - higta 4-5 2-3 2-4 nefedené
nadobkou
HVLP 25-3 2-3 2-4 nefedéné
Airless 100 - 150 By1 -0ea0 1 nefedéné
(65 - 95°)
Zpracovatelnost: 1-2 hod.
Odvétrani:
Schnuti: Proti prachu: Na dotyk: Pro montaz Prelakovani
Teplota okoli 20°C: 25 - 30 min. 5 -6 hod. 24 hod.
Teplota okoli 60°C: 30 min.

Dokonalého vytvrdnuti je dosaZzeno po 5 - 6 dnech (pfi 20°C)

Podminky pro zpraco

vani:

0Od 10°C a do 80 % relativni vzdusné vihkosti

Vyrobce: MIPA AG, Am Oberen Moos 1, D-84051, Essenbach, www.mipa.de
Distributor: Stanislav Musil, s.r.o., Pekafska 2398/11, 350 02 Cheb, tle. fax 354 434 103, www.mipa-barvy.cz
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Priprava podkladu: Zelezo, ocel: vygistit, pfipadné pfebrousit (odstranit rez a veskeré
nedistoty) a odmastit odmastovatem
Zinek: omyt &pavkovym roztokem (Mipa Zinkreiniger)
Hlinik: ogistit, pfebrousit a odmastit odmastovacem (Mipa
Silikonentferner)

Navrh zpracovani: 1 vrstvé lakovani (pfi nizSich narocich na odolnost proti korozi)

Na zelezo, ocel, hlinik a zinek: Zakladova a vrchni vrstva:
PU 300-70 (celkova tloustka vrstvy: 50 - 70 um)

2 vrstvé lakovani (pro vy$si odolnost proti korozi)
Zelezo, ocel:
Zaklad: EP 100-20 (tloustka vrstvy: 50 - 70 pm)
Vrch: PU 300-70 (tloustka vrstvy: 50 - 60 pm)
Zinek:
Zaklad: EP 100-20 (tloustka vrstvy: 50 - 70 um)
Vrch: PU 300-70 (tloustka vrstvy: 50 - 60 pm)
Hlinik:
Zaklad: EP 100-20 (tloustka vrstvy: 50 - 70 pm)
Vrch: PU 300-70 (tloustka vrstvy: 50 - 60 pm)

Upozornéni:

Ur&eno pouze k profesionalnimu pouziti. Nékteré odstiny mohou obsahovat olovo, proto je nelze pouzit pro
natéry pfipadné vystavené ocucavani nebo okusovéani. Na pozadani Ize dodat barvu v provedeni zvlasté
odolném UV-zafeni (napf. pro natirani fasadnich prvku).

Vzdalenost od stfikaného objektu a stfikaci tlak ma vliv na vzhled struktury!

mensi vzdalenost = mala struktura vétsi vzdalenost = velka struktura
mensi tlak = mala struktura vétsi tlak = velka struktura
Je mozné namichat fluorescenéni natéry Mipa Neon-Farbttne, které jsou uréené pro aplikaci v jedné vrstve.
V tomto pfipadé naleznete dal$i podrobnosti v informacich o vyrobku "Mipa Neon-Farbt6ne
PMI-Einschichtlacke".

Pfed pouzitim pfekontrolujte odstin.

Bezpecénostni upozornéni:

PFi praci nekufte, nejezte a nepijte. Uchovavejte mimo dosah déti. Pfi praci pouZivejte vhodné osobni
ochranné prostiredky.

Cisténi naradi:

Naradi oCistéte ihned po pouZziti nitro fedidlem.

Skladovani:

Skladovat v suchu, chranit pfed mrazem. Skladovatelnost v uzavieném originalnim obalu 3 roky.
Likvidace obal:

Likvidace obali je zaji§téna ve spolupraci s firmou EKO-KOM. Obaly odevzdaveite k likvidaci Cisté a zcela
vyprazdnéné. Z plastovych oballl je nutné odstranit kovové ¢asti.

Tento technicky list slouzi jako informace! Uvedené Udaje odpovidaji nasim znalostem o stavu techniky a jsou zavislé na dlouholetych
zkusenostech pfi vyrobé produktu.

Vyrobce: MIPA AG, Am Oberen Moos 1, D-84051, Essenbach, www.mipa.de
Distributor: Stanislav Musil, s.r.o., Pekafska 2398/11, 350 02 Cheb, tle. fax 354 434 103, www.mipa-barvy.cz
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Obj.¢islo:

177750000

MIPA AY 210-10

Mipa 1K akrylova barva matna

mipa

Professional Coating Systems

Mipa AY 210-10

Revize 2/3/2015

Rychleschnouci, matna 1K akrylova barva pro celolak i gasteéné lakovani vozidel a stroji. Velmi vhodny pro

pinéni do sprejl.

Teoreticka vydatnost:

11 - 12 m?/ kg (pfi tloustce suché vrstvy 20 pum)

Technické udaje:

Pojivo na bazi:
Podil susiny:

Viskozita pfi dodani:

Spec. vaha:
Stupen lesku:

Vliastnosti:

Akryl-Copolymer
45 - 50 % hmot.

125 - 135 s 4 mm DIN (DIN 53 211)

1,0-1,2kg /1 (DIN 51 757)
10 - 20 % / 60° (mat) (DIN 67 530)

- rychlé schnuti
- mozno nanaset elektrostaticky

- vysoka odolnost UV zafeni a povétrnostnim vliviim

- velmi dobra odolnost vodé

- teplotni odolnost:

dlouhodobé 70°C

- pfilnavost (DIN 53 151):

kratkodobé 130°C

ocel: Gt 0 - 1 (dobra)
PVC: Gt 0 (velmi dobra)

Michaci pomeér:

Tuzidlo:

Redéni: Mipa Redidlo UN21

Zpracovani: Tlak (bar) Tryska (mm) Vrstvy Redéni
Stfikaci pistole 4-5 13-15 2.4 2530 %
- stredotlak

HVLP 25-3 1,3-14 2-4 25-30%
Schnuti: Proti prachu: Na dotyk: Pro montaz prelakovani
Teplota okoli 20°C: 10 - 15 min. 20 - 25 min. 1 -2 hod. 15 min.
Teplota okoli 60°C: 30 min.

Dokonalého vytvrdnuti je dosaZeno po 2 dnech (pfi 20°C)

Vyrobce: MIPA AG, Am Oberen Moos 1, D-84051, Essenbach, www.mipa.de
Distributor: Stanislav Musil, s.r.o., Pekarska 2398/11, 350 02 Cheb, tle. fax 354 434 103, www.mipa-barvy.cz
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Podminky pro zpracovani: od +10°C a do 80 % relativni vzdu$né vihkosti

Pfiprava podkladu: Cisty kov: ogistit, pfipadné prebrousit a odmastit odmastovacem (Mipa
Silikonentferner)
Staré 1K natéry: beze zbytku odstranit (dikladné pfebrousit, pouzijte
odstrafiovag natérQ)
Staré 2K natéry: prebrousit a odmastit odmastovacem nebo Cisticem
na plasty (Mipa Kunststoffreiniger nebo Mipa Silikonentferner)

Navrh zpracovani: Zelezo, ocel:
Zaklad: AK 100-20 nebo VB 100-20 (tloustka vrstvy 25 - 30 um)

Lze pouzit také vechny Mipa 2K zaklady.

Vrch: AY 210-10 (tloustka vrstvy 30 - 40 pm)
PVC:

Zaklad: AY 210-10 (tloustka vrstvy 20 - 25 um)
Vreh: AY 210-10 (tloustka vrstvy 20 - 25 um)

Upozornéni:

Ur&eno pouze k profesionalnimu pouziti. Nékteré odstiny mohou obsahovat olovo, proto je nelze

pouzit pro natéry pfipadné vystavené ocucavani nebo okusovani. Alternativné Ize dodat bezolovnaté
odstiny. Na pozadani Ize dodat barvu v provedeni zvla§té odolnem UV-zareni (napf. pro lakovani stavebnich
prvki). Pfi okolni teploté vy$si nez 25°C je nutné pfidat az 70 % fedidla UN21 (pro zabranéni rychiého
zasychani a tvorby vidken).

Je mozné namichat fluorescenéni natéry Mipa Neon-Farbtone, které jsou uréené pro aplikaci v jedné
vrstvé. V tomto piipadé naleznete dal§i podrobnosti v informacich o vyrobku "Mipa Neon-Farbtone
PMI-Einschichtlacke".

Pfed pouzitim pfekontrolujte odstin!

Bezpecnostni upozornéni:

Pti praci nekufte, nejezte a nepijte. Uchovavejte mimo dosah déti. Pfi praci pouziveijte vhodné osobni
ochranné prostifedky.

Skladovani:

V uzavieném originalnim baleni skladovatelnost min. 3 roky

Cisténi naradi:

Naradi oCistéte ihned po pouziti nitro fedidlem.

Likvidace obalti:

Likvidace oballi je zaji§téna ve spolupraci s firmou EKO-KOM. Obaly k likvidaci odevzdavejte Cisté a zcela
vyprazdnéné. Z plastovych oballl je nutné odstranit kovové Casti.

Tento technicky list slouzi jako informace! Uvedené udaje odpovidaji naim znalostem o stavu techniky a jsou zavislé na dlouholetych
zkusenostech pfi vyrobé produktu.

Vyrobce: MIPA AG, Am Oberen Moos 1, D-84051, Essenbach, www.mipa.de
Distributor: Stanislav Musil, s.r.o., Pekafska 2398/11, 350 02 Cheb, tle. fax 354 434 103, www.mipa-barvy.cz
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Obj.gislo: 177950000 i
MIPA AY 210-90 'I| P‘.
Mipa 1K akrylovéa barva leskla Professional Coating Systems
Mipa AY 210-90 Revize 2/3/2015

Rychleschnouci, matna 1K akrylova barva pro celolak i gastedné lakovani vozidel a stroji. Velmi vhodny pro

plnéni do sprejl.

Teoreticka vydatnost:

[11 - 12 m?/ kg (pfi tloustce suché vrstvy 20 um)

Technické udaje:
Pojivo na bazi:

Podil susiny:
Viskozita pfi dodani:
Spec. vaha:

Stupen lesku:

Viastnosti:

Akryl-Copolymer

45 - 50 % hmot.

125 - 135 s 4 mm DIN (DIN 53 211)
1,0-1,2kg /1 (DIN 51757)

> 80 % / 60° (mat) (DIN 67 530)

- rychlé schnuti
- mozno nanaset elektrostaticky
- vysoka odolnost UV zafeni a povétrnostnim viivim

dlouhodobé 70°C
kratkodobé 130°C

- teplotni odolnost:

ocel: Gt 0 - 1 (dobrd)
PVC: Gt 0 (velmi dobra)

- pfilnavost (DIN 53 151):

Michaci pomér:

Tuzidlo:

Redéni: Mipa Redidlo UN21

Zpracovani: Tlak (bar) Tryska (mm) Vrstvy Redéni
Stfikaci pistole 4-5 13-15 2-4 25-30 %
- stredotlak

HVLP 25-3 1,3-14 2-4 25-30 %
Schnuti: Proti prachu: Na dotyk: Pro montaz prelakovani
Teplota okoli 20°C: 10 - 15 min. 20 - 25 min. 1 -2 hod. 15 min.
Teplota okoli 60°C: 30 min.

Dokonalého vytvrdnuti je dosazeno po 2 dnech (pfi 20°C)

Vyrobce: MIPA AG, Am Oberen Moos 1, D-84051, Essenbach, www.mipa.de

Distributor: Stanislav Musil, s.r.o., Pekafska 2398/11, 350 02 Cheb, tle. fax 354 434 103, www.mipa-barvy.cz
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Technicky list
Podminky pro zpracovani: od +10°C a do 80 % relativni vzdusné vihkosti
Pfiprava podkladu: Cisty kov: ogistit, pfipadné pfebrousit a odmastit odmastovacem (Mipa
Silikonentferner)
Staré 1K natéry: beze zbytku odstranit (diikladné& pfebrousit, pouzijte
odstrafiovat natérd)
Staré 2K natéry: prebrousit a odmastit odmastovatem nebo CistiCem
na plasty (Mipa Kunststoffreiniger nebo Mipa Silikonentferner)
Navrh zpracovani: Zelezo, ocel:
Zaklad: AK 100-20 nebo VB 100-20 (tloustka vrstvy 25 - 30 um)
Lze pouzit také vechny Mipa 2K zaklady.
Vrch: AY 210-90 (tloustka vrstvy 30 - 40 pm)
PVC:
Zaklad: AY 210-90 (tloustka vrstvy 20 - 25 um)
Vrch: AY 210-90 (tloustka vrstvy 20 - 25 ym)
Upozornéni:

Ur&eno pouze k profesionalnimu pouZiti. N&které odstiny mohou obsahovat olovo, proto je nelze

pouZit pro natéry pfipadné vystavené ocucavani nebo okusovani. Alternativné Ize dodat bezolovnaté
odstiny. Na pozadani Ize dodat barvu v provedeni zviaté odolném UV-zafeni (napf. pro lakovani stavebnich
prvka). Pfi okolni teplot& vy$3i nez 25°C je nutné pfidat az 70 % fedidla UN21 (pro zabranéni rychlého
zasychani a tvorby vldken).

Je mozné namichat fluorescené&ni natéry Mipa Neon-Farbténe, které jsou uréené pro aplikaci v jedné
vrstvé. V tomto pfipadé naleznete dal$i podrobnosti v informacich o vyrobku "Mipa Neon-Farbtone
PMI-Einschichtlacke".

Pied pouzitim prekontrolujte odstin!

Bezpecnostni upozornéni:

Pfi praci nekuite, nejezte a nepijte. Uchovavejte mimo dosah déti. Pfi praci pouZivejte vhodné osobni
ochranné prostredky.

Skladovani:

V uzavieném origindlnim baleni skladovatelnost min. 3 roky

Cisténi naradi:

Naradi ocistéte ihned po pouZiti nitro fedidlem.

Likvidace obal:

Likvidace oballi je zajist&na ve spolupraci s firmou EKO-KOM. Obaly k likvidaci odevzdavejte Cisté a zcela
vyprazdnéné. Z plastovych oballl je nutné odstranit kovové Easti.

Tento technicky list slouzi jako informace! Uvedené udaje odpovidaji nasim znalostem o stavu techniky a jsou zavislé na dlouholetych
zku$enostech pfi vyrobé produktu.

Vyrobce: MIPA AG, Am Oberen Moos 1, D-84051, Essenbach, www.mipa.de
Distributor: Stanislav Musil, s.r.o0., Pekaiska 2398/11, 350 02 Cheb, tle. fax 354 434 103, www.mipa-barvy.cz
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Professional Coating Systems

Technicky list

Obj.gislo: 171550000

MIPA AK 260-70

Mipa AK 260-70 Synteticka jednovrstva barva HS

Mipa AK 260-70

Synteticka pololeskla,silnovrstva, oxidaéni vytvrzujici barva. S aktivni ochranou proti korozi pro silnovrstvé
lakovani. Pouziti pro ocelové konstrukce, odlitky, kontejnery, stroje, podvozky, skiiné&, vyrobkd z oceli,
pozinkované oceli a hliniku. Moznost pouZiti i jako vrchni barva na zakladované dievéné dily. Pro vnitfni i
vné&j$i pouZiti. S nizkym obsahem rozpoustédel.

Revize 18/01/2016

Teoreticka vydatnost:

34,4 - 37,0 m?/ kg (pfi tloust’ce vrstvy 10 pm)
47,3 - 49,1 m?/ | (p¥i tloustce vrstvy 10 pm)

Technické udaje:
Pojivo na bazi:
Podil susiny:

Viskozita pfi dodani:
Spec. vaha:
Stupen lesku:

Specialni Alkydova pryskyfice

73 -79 % hmotné
59 - 63 % objemové
thixotropni (DIN 53 211)

1,30 - 1,50 kg /| (DIN 51 757)

60 - 80 % / 60° (hedvabny lesk) (DIN 67 530)

Vlastnosti: - Piilnavost (DINEN ISO 2409) Ocel, pozinkovana ocel, hlinik - GT 0
- vysoké odolnost UV zafeni a povétrnostnim viivim
- krtatkodoba odolnost benzinu a nafté
- teplotni odolnost: dlouhodobé 130°C
kratkodobé 150°C
Obsah VOC:

Maximalni obsah VOC. (Kategorie A/i):500g/1,

(Kategorie B/b): 420 g/l

Obsah VOC v pripravku: 420,0 g/l Obsah VOC v aplikatni smési: 420,09/l
Michaci pomeér:
Tuzidlo:
} Pro stfikani : Mipa 2K fedidlo
Redéni:

Pro aplikaci $tétcem nebo valeckem: Mipa 2K fedidlo
Zpracovani: Tlak (bar) Tryska (mm) \/rstvy Redéni
Valecek/stétec - - - 0-5%
Strikaci pistole 3.5 17-25 5.3 10-15%
s horni nadobkou
Airgee 120 - 150 R0 1 0-5%

(65 - 95°)

Schnuti: Proti prachu: Na dotyk: Pro montaz prelakovani
Teplota okoli 20°C: 25 - 30 min. 3 -4 hod.
Teplota okoli 60°C:

Dokonalého vytvrdnuti je dosazeno po 8 - 10 dnech (pfi 20°C)

Vyrobce: MIPA AG, Am Oberen Moos 1, D-84051, Essenbach, www.mipa.de

Distributor: Stanislav Musil, s.r.o., Pekafska 2398/11, 350 02 Cheb, tle. fax 354 434 103, www.mipa-barvy.cz
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Podminky pro zpracovani: od +10°C a do 80 % relativni vzdu$né vihkosti

Pfiprava podkladu: Zelezo, ocel: odistit, pfipadné pFebrousit (odstranit rez a veskere
nedistoty) a odmastit odmastovatem

Zinekovana ocel: Dikladné omyt Mipa Zinkreinigerem
Hlinik: Omyt, pfebrousit a obmastit Mipa Silikonentferne

Dievo: Povrch ogistit, pfebrousit, maximalni vinkost dfeva do 15%

Navrh zpracovani: Zelezo, ocel:
Vrch: AK 260-70 (tloustka vrstvy 80 - 100 um)
Pro zvy$eni antikorozni ochrany pouZijte zaklad AK 105-20

(tloustka vrstvy 60 - 80 um)

Zinkovana ocel, Hlinik:

Vreh: AK 260-70 (tloustka vrstvy 80 - 100 um)
Pro zvy$eni antikorozni ochrany pouZzijte zéklad EP 100-20
(tloustka vrstvy 30 - 40 um)

Drevo Exterier:

Vrch: AK 260-70 (tloustka vrstvy 50 - 60 ym)
Inpergnace: Mipaxyl special

Zaklad: Mipa KH Malervorlack (tloustka vrstvy 40 - 50 um)

Drevo Interier:
Vrch: AK 260-70 (tloustka vrstvy 50 - 60 ym)
Zaklad: Mipa KH Malervorlack (tloustka vrstvy 50 - 60 um)

Upozornéni:

Ur&eno pouze k profesionalnimu pouZiti. Nékteré odstiny mohou obsahovat olovo, proto je nelze
pouzit pro natéry pfipadné vystavené ocucavani nebo okusovani. Alternativné Ize dodat bezolovnaté
odstiny. Naneseni v siln&j§i vrstvé vyrazné prodiuzuje schnuti a vytvrdnuti.

Barvu je mozno michat do odstinu NEON RAL PMI (moznost pouZiti v jednovrstvém lakovani).

Pred pouzitim prekontrolujte odstin!

Bezpecnostni upozornéni:

Pti praci nekufte, nejezte a nepijte. Uchovavejte mimo dosah déti. Pfi praci pouzivejte vhodné osobni
ochranné prostiedky.

Skladovani:

V uzavieném originalnim baleni skladovatelnost min. 3 roky

Cisténi naradi:

Naradi ocistéte ihned po pouziti nitro fedidlem.

Likvidace obalti:

Likvidace obaltl je zajisténa ve spolupraci s firmou EKO-KOM. Obaly k likvidaci odevzdaveite Cisté a zcela
vyprazdnéné. Z plastovych oballl je nutné odstranit kovové €asti.

Tento technicky list slouZi jako informace! Uvedené udaje odpovidaji nasim znalostem o stavu techniky a jsou zavislé na dlouholetych
zku$enostech pfi vyrobé produktu.

Vyrobce: MIPA AG, Am Oberen Moos 1, D-84051, Essenbach, www.mipa.de
Distributor: Stanislav Musil, s.r.o., Pekafska 2398/11, 350 02 Cheb, tle. fax 354 434 103, www.mipa-barvy.cz



